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«Queremos ser el
referente de la
pintura alimentaria
en Europa»

¢Qué son los barnices y pinturas
alimentarias?
Las pinturas y barnices aptos para el contac-
to directo e indirecto u ocasional con alimen-
tos y bebidas, materias primas alimenta-
rias, productos semiprocesados o termina-
dos, agua potable, y también los usados en
packaging alimentario como, por ejemplo,
en el interior de las latas de conserva.
Nuestra oferta incluye sistemas para el
pintado y/o renovacion de interiores de
depositos y silos alimentarios, tuberias,
maquinaria e instalaciones, elementos de
transporte de alimentos y materias pri-
mas... También para suelos y pavimentos,
paredes, techos, paneles sandwich, salas
blancas GMP-GLP, camaras frigorificas...
v otras muchas soluciones ad hoc en una
amplia gama de colores.

:Como garantiza Fakolith la
seguridad alimentaria y sanitaria
de dichas pinturas?
Como requisito indispensable, disponemos de
Registro Sanitario vigente para pinturas de
contacto directo. Pero lo mas importante es
que nuestras instalaciones, procesos y
pinturas son inspeccionados anualmente por
la autoridad sanitaria competente obtenien-
do el acta de inspeccién anual. Las normas
cambian, el registro no. Para cumplir con
todos los requisitos, desde 2011 estamos
realizando importantes inversiones en
nuestras plantas. A los protocolos de la
industria quimica hemos sumado los de
seguridad e higiene alimentaria, lo que nos
diferencia de cualquier otro fabricante.
Nuestras pinturas para contacto directo se
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producen Gnicamente con materias primas
autorizadas y certificadas. Ademés, de
acuerdo con el reglamento de Buenas Praxis
de manufactura CE 2023/2006 se fabrican
en areas GMP-GLP, en reactores separados
del resto de pinturas, bajo un APPCC im-
plantado con estrictos controles sanitarios y
de trazabilidad, de manera similar a una
industria alimentaria.

Cada producto comercializado se ensaya en
entidades externas acreditadas que realizan
regularmente los ensayos de migraciones
globales y especificas, los organolépticos, los
de eficacia contra patdgenos, los de marcado
CE o los de resistencia a la limpieza y desin-
feccidn. Como las normas alimentarias son
mas restrictivas cada afio, los ensayos con
nuevos limites de migracion de sustancias
toxicas han de repetirse regularmente y/o
incluirse ensayos adicionales, lo que repre-
senta una inversion constante en cada
producto. ‘

¢Asi las pinturas alimentarias
deben tener certificado alimentario?
Las pinturas y barnices para contacto
directo, y muchas de contacto indirecto u
ocasional, deben obligatoriamente disponer
de una Declaraciéon de Conformidad de su
fabricante. Es una declaraciéon vinculante
que ademés de explicitar todos los datos del
fabricante, y los registros y regulaciones que
cumple, debe indicar toda la lista de ensayos
oficiales realizados y para qué usos esta
prevista la pintura o barniz. También debe
sefialar para qué grupo de alimentos son y
en qué condiciones de ensayo, temperatura,
tiempo... pueden usarse.
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£Qué novedades aportara
Fakolith?
Facilitaremos el acceso en condiciones
ventajosas a la que fue nuestra primera
pintura alimentaria, FK-45 FoodGrade,
para que nadie renuncie a un producto
certificado de calidad. Incorporaremos a
nuestras pioneras pinturas FoodGrade
antibacterianas y libres de Bisfenol A al
menos seis referencias adicionales disrupti-
vas, que van desde poliuretanos hasta inno-
vadores monocomponentes v desarrollos ad
hoc que revolucionaran ciertas aplicaciones.

£Qué valor anadido tienen sus
pinturas?
Por una parte, el servicio. Con nuestra
Solucién Total damos soporte web
(www.pinturaalimentaria.es) a toda la
cadena (que incluye distribuidores,
aplicadores, industria, ingenieria, inspec-
cién...) con formacién, informes técnicos, !
muestras in situ, check-list, auditoria,
prescripcion técnica, software de presupues-
tos, guias de aplicacién, declaracién de
conformidad... Y por otra parte, siendo
vanguardistas en el disefio y funcionalidad
de los productos.

¢Que objetivos se plantean
para el futuro?
Crecer en el mercado espafiol, europeo y
global, para lo cual aparte de las regulacio-
nes europeas estamos ya homologando las
regulaciones americanas FDA. Queremos
liderar la tecnologia y la innovacién para
posicionarnos como el referente europeo del
sector en esta especialidad.



www.pinturaalimentaria.es
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Contra la Humedad y sus consecuencias, Biofilm, Bacterias, Moho
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